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Mischstationen zum Mischen und Dosieren und 
Einleiten der Mischung in ein mit Formen fiir kleine 
Betonformkorper bestiicktes endloses Band sind be- 
kannt. Eine dieser bekannten Mischstationen besteht 
aus cincm die Trocken mischung enthaltenen Bunker, 
einer diesem nachgeordneten Befeuchtungseinrich- 
tung und einer dieser nachgeordneten Mischvorrich- 
tung. Die Mischstation ist einem Formband zur Her- 
stellung von Betonplatten zugeordnet. Dabei ist 
unterhalb des die Trockenmischung enthaltenen 
Bunkers eine Waage angeordnet, die bestimmte 
Mengen der Trockenmischung anschlieBend einem 
Schiittelsieb aufgibt, welches gleichzeitig mit Wasser 
beschickt wird. Darunter ist ein Anmachkessel mit 
Riihrwerk vorgesehen, von dem der verguBfahige 
Beton iiber eine Leitung einer nachgeschalteten 
Dosiervorrichtung aufgegeben wird. Uber die Dosier- 
vorrichtung erfolgt endlich die Beschickung der ein- 
zelnen in einem umlaufenden Band angeordneten 
Formen. — Die bekannte Mischstation ist nicht frei 
von Nachteilen. Nachteilig ist insbesonderc, daB die 
Dosiervorrichtung liber eine Leitung an die einen 
Behalter darstellende Mischvorrichtung angeschlos- 
sen ist und daher mit einer flieBfahigen Masse ge- 
arbeitet werden muB. Der dadurch bedingte hohe 
Wasseranteil fiihrt in nachteiliger Weise bereits in 
der Dosiervorrichtung zu einer Entmischung. Arbeitet 
man dariiber hinaus mit einem schnell abbindenden 
Zement als Bindemittel fiir die Zuschlagstoffe, so 
besteht die Gefahr, daB durch Inkrustationen im 
Mischbehalter und insbesondere in der nachgeschal- 
teten Leitung und in der Dosiervorrichtung Storungen 
auftreten, wodurch die Funktionsweise dieser Teile 
der Mischstation erheblich beeintrachtigt wird. Um 
derartige Storungen zu vermeiden, hat man bei der 
bekannten Vorrichtung zusatzliche Spuleinrichtungen 
fiir diese Teile der Mischstation vorgesehen. Die 
Durchspulung beeintrachtigt jedoch wiederum den 
Funktionsablauf der nachgeschalteten Anlage zur 
Herstellung der Betonformkorper. — Von beson- 
derem Nachteil ist ferner, daB die Dosiervorrichtung 
bei dieser bekannten Konstruktion intermittierend 
arbeiten muB. Endlich stort, daB bei der Verwendung 
von schnell abbindendem Zement ein nachteilig 
groBer Anteil der Abbindezeit in den Bereich der 
Mischstation verlegt und daher in diesem Bereich 
Funktionsstorungen durch Inkrustationen auftreten 
konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Mischstation der eingangs beschriebenen Art zu 
schaffen, die Mischungen auch mit schnell abbinden- 
dem Zement in kleinen Mengen kontinuierlich und 
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kurzfristig mit einer geringen Wassermenge zu be- 
feuchten sowie innig zu durchmischen vermag und 
insbesondere von nachteiligen Funktionsstorungen 
ao frei ist. 

Die Erfindung betrifft eine Mischstation zum 
Mischen und Dosieren und Einleiten der Mischung 
in eine mit Formen fiir kleine Betonkorper bestiicktes 
endloses Band, bestehend aus einem die Trocken- 
25 mischung enthaltenden Bunker, einer diesem nach- 
geordneten Befeuchtungsvorrichtung und einer dieser 
nachgeordneten Mischvorrichtung. Die Erfindung be- 
steht darin, daB der Bunker die Trockenmischung 
auf ein endloses Band abgibt, auf dem es erst unter 
30 der Befeuchtungsvorrichtung in Form von Spriih- 
diisen und dann unter mehreren ineinander kammen- 
den Mischschnecken oder Mischwalzen, die durch 
eine Antriebsvorrichtung gleichsinnig angetrieben 
sind, gefuhrt wird, bis die Mischung schlieBlich in 
35 die Formen des endlosen Formentragerbandes fallt. 
Nach einem besonderen Vorschlag der Erfindung 
sind die ineinander kammenden Mischschnecken 
oder profilierten Mischwalzen quer zur Laufrichtung 
des endlosen Bandes angeordnet. 
40 Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind 
vor allem darin zu sehen, daB bei der erfindungs- 
gemaBen Mischstation kurzfristig nach der Befeuch- 
tung die erforderliche Durchmischung ohne Ent- 
mischungserscheinungen und eine kontinuierliche 
45 Abgabe erzielbar ist. Dabei laBt sich die pro Zeit- 
einheit abzugebende Menge der Mischung lediglich 
durch Einstellung des Bandes regeln. Dariiber hinaus 
ist es nicht mehr erforderlich, mit einer durch iiber- 
maBige Wasserzugabe flieBfahig gemachten Mischung 
50 zu arbeiten. Von besonderem Vorteil ist jedoch bei 
der erfindungsgemaBen Mischstation, daB die in- 
einander kammenden Mischschnecken oder profilier- 
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ten Mischwalzen infolge des gleichsinnigen Antriebes 
sich automatisch reinigen, so daB sich das vor- 
gemischte und befeuchtete Gut in den Gangen der 
Mischschnecken oder in den Profilierungen der 
Mischwalzen nicht festsetzen kann. Dberraschender- 5 
weise ist dabei ein Verklemmen von im Kies ent- 
haltener Kiesel in den Gangen der Mischschnecken 
oder den Profilen der Mischwalzen bzw. das Auf- 
treten von Inkrustationen nicht zu beobachten, so 
daB auch bei langeren Betriebszeiten Unterbrechun- io 
gen zur Abreinigung der Mischstation nicht mehr 
erforderlich sind. Das fiihrt im Endergebnis zu einem 
gleichmaBigen Aufbau der Formkorper und laBt ins- 
besondere eine kurzzeitige Herstellung der Form- 
korper ohne jegliche Betriebsstorungen zu. 15 

Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer 
ledighch ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeich- 
nung ausfiihrlicher erlautert; es zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 
Mischstation, 20 

Fig. 2 eine Aufsicht auf die Station nach Fig. 1. 

Die in den Figuren dargestellte Mischstation dient 
zum Mischen und Dosieren und Einleiten der Mi- 
schung in ein mit Fonnen 4 fiir kleinere Betonform- 
korper, insbesondere Betonabstandshalter fiir die a 5 
Bewehrungseinlagen von Betonkonstruktionen be- 
stucktes endloses Formtragerband 3. Die Mischstation 
besteht in ihrem grundsatzlichen Aufbau aus einem 
Bunker 1 fiir die Aufnahme von trocken vorgemisch- 
ten Zuschlagstoffen und Zement, einer hinter dem 3° 
Bunkerauslauf 2 angeordneten Austrag- und Befeuch- 
tungseinrichtung in Form von Spriihdiisen 10 sowie 
dem nachgeschalteten endlos umlaufenden Form- 
tragerband 3. Der Formtrager 3 tragt die Fonnen 4, 
in denen die Betonformkorper geformt werden. Die 35 
Austragvorrichtung besteht ihrerseits aus einem zum 
Formtragerband 3 fuhrenden, angetriebenen Fdrde- 
rer5 und einer auf dem endlosen Band 5 a dieses 
Forderers arbeitenden Mischvorrichtung aus in- 
einander kammenden Mischschnecken 6, 7, 8, 9 oder 40 
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profilierten Mischwalzen. AUe Mischwalzen oc 
Mischschnecken sind gleichsinnig angetrieben 11 
zwar iiber die Kette 11 durch den Antriebsmotor 1 
In Transportrichtung vor den Mischschnecken 06 
Mischwalzen 6, 7, 8, 9 befinden sich Spriindiisei d 
Befeuchtungseinrichtung IO. Die ineinander- ill 
menden profilierten Mischwalzen oder Mischschne 
ken 6, 7, 8, 9 sind in diesem Beispiel quer zur Lat 
richtung des Forderers 5 und dessen endlosen Ba 
des 5 a angeordnet. 

Patentanspriiche: 

1. Mischstation zum Mischen und Dosien 
und Einleiten der Mischung in ein mit Forme 
fiir kleine Betonformkorper bestucktes emflosi 
Band ; bestehend aus einem die Trockenmischur 
enthaltenden Bunker, einer diesem nachgeon 
neten Befeuchtungseinrichtung und einer diesi 
nachgeordneten Mischvorrichtung, dadnrc 
gekennzeichnet, daB der Bunker die Txol 
kenmischung auf ein endloses Band (5 a) abgib 
auf dem es erst unter der Befeuchtungseinrichtim 
in Form von Spriihdiisen (10) und dann tEftte 
mehreren ineinander kammenden Mischschnecke 
oder Mischwalzen (6, 7, 8, 9), die durch eine A11 
triebsvorrichtung (11, 12) gleichsinnig angetriebe 
sind, gefuhrt wird, bis die Mischung schJieBfiei 
in die Formen (4) des endlosen Formtragerbande 
(3) fallt. 

2. Mischstation nach Anspruch 1, dadurch ge 
kennzeichnet, daB die ineinander kammendei 
Mischschnecken oder profilierten Mischwalzei 
(6, 7, 8, 9) quer zur Laufrichtung des endlosea 
Bandes (5 a) angeordnet sind. 


In Betracht gezogene Druckschriften: 
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